绝缘油用
FOR INSULATING OIL USE 
SDJY-A 型有载分接开关

在线净油装置
OIL FILTER UNIT TYPE SDJY-A OPERATING INSTRUCTION

长春三鼎变压器组件有限公司
CHANGCHUN SANDING TRANSFORMER MODULE CO.,LTD.
1.产品概述
1.1总述：

在安装及使用本产品前请务必仔细阅读本使用手册，这样将使您在安装、调试和使用本产品时避免不必要的损失和危险！
本装置主要用于电炉与电力变压器有载分接开关的旁路循环过滤，该装置与变压器有载分接开关配套使用，能够在变压器系统正常运行的情况下有效地去除有载分接开关内绝缘油中的游离碳及金属微粒等杂质并可降低微量水分，确保油的击穿电压和使用寿命，减少停电检修次数，有效提高有载分接开关工作的安全性和可靠性。其符合中国电力行业标准DL/T574-95《有载分接开关运行维修导则》规定的技术要求，使用本有载分接开关绝缘油在线净油装置后可使绝缘油清洁度达NAS8级。
1.2产品简介：

SDJY-A有载分接开关绝缘油在线净油装置采用西门子控制技术及控制元件,具有自动、手动、定时启动三种运行方式，工作时间和长度可以自由设定，并可以自行记录、显示运行参数和中文提示运行信息；本装置安装可靠的滤芯失效报警传感器能在滤芯失效后自行关闭。SDJY-A有载分接开关绝缘油在线净油装置为除杂、除水两级过滤，滤芯为意大利FILTREC SRL 集团产品. 

1.3主要参数:
	额定工作压力
	0.45Mpa
	额定工作流量
	10L/min

	电机功率
	0.2kW
	电源
	三相380V/50Hz/5A 

	除杂滤芯精度
	1μm 
	绝缘油含水量
	 (≤20mg /L )

	除杂滤芯BETA
	β3(C)≥1000
	介质温度
	-45℃～115℃

	进出油口
	DN15
	外形尺寸(mm)
	225×500×730

	防护等级
	IP55
	整机重量
	85kg


2.安装与调试

2.1安装前准备:

2.1.1连接管:根据现场具体位置确定连接管的长短及几何弯曲度。

2.1.2预埋线:电源线BVV1.5mm² ×4，信号线BVV1.5mm² ×6。

2.1.3固定基座：在有载分接开关绝缘油在线净油装置的背面制作固定基座，具体尺寸见结构图。

2.2具体安装:

2.2.1将设备牢固地固定在基座上,设备上的进、出油口分别与有载分接开关的出、进油口相连接。

2.2.2外接三相电源L1,L2,L3,N依次分别与X1端子的1,2,3,4号接点相连接;有载分接开关控制箱内控制分接开关电机正反转向的两个接触器的辅助常开接点分别与X1 端子的5（AC/220V5A）和6号接点相连接;X1 端子的7和8号接点输出净油机运行信号(运行时常闭); X1 端子的9和10接点输出滤芯失效报警信号(失效时常闭)。X1端子的7、8、9和10号接点的输出信号与集中控制室相连接,用于显示工作状态、滤芯失效报警。

-X1端子说明：
	X1端子

接线号
	1，2，3
	4
	5，6

	内容
	三相电源输入380v/50Hz、5A

三相电压波动：±5%

三相电压不平衡量：±5%
	中性线
	与有载分接开关控制电机正反向启
动的接触器常开触点相连

	X1端子

接点号
	7,8
	9,10
	1. 警告：输入接点4中性线必须连

接可靠，否则引起LOGO!烧毁。

2. 警告：连接器接点5为220V电源。



	内容
	输出：滤油机

运行信号
	输出：

滤芯失效

报警信号
	


注：如需远程控制请在订货时说明。

注意：连接管焊接后必须冲洗干净，注意进出油口不要混淆，确定X1 端子的接点号码连接准确可靠并且输入电压正确无误，中性线（4号接点）连接必须可靠！ 

2.3操作启动运行程序
2.3.1启动运行程序:闭合电源断相、缺相、过载保护器-Q1，闭合“控制电源”空气开关，欠逆相检知继电器-PHE指示灯将显示绿色和红色，说明电源正确，此时LOGO！将运行程序复制，说明程序正常启动。屏幕显示：

	目前设备状态：

____运行状态！

累计运行：   次

             h    m


设备此时为正常状态！

注意:如屏幕显示如下，说明电源相序错误,需要调换外接电源L1,L2,L3与X1 端子内1,2,3号接点的连接顺序,否则系统将无法运行!

	提示：设备关闭！

电源相序错误或

三相电源缺相！

请检查电源！


2.3.2设定时间: 在设备启动后需对LOGO！时钟时间进行设置，否则定时运行方式无法执行。按动LOGO!上的▼鍵和ESC，屏幕显示：
	停止 

设置参数

→设置 .. 

程序名称



按动LOGO!上的▼或▲键,使LOGO!屏幕上的→指向“设置.. ” 指令, 按动LOGO！上的OK键确认打开“设置..”  指令后选择“时钟”指令并按动LOGO！上的OK键确认后出现设置时钟格式：

	设置时钟

    Mo  15:30

    YYYY-MM-DD

2005-01-27  



按动LOGO!的▲、▼键选择星期，按动◄、►键移动光标到下一个位置，按动LOGO!的▲、▼键设定修改时间和日期数值，最后按动LOGO！上的OK键确认和ESC键两次退出程序，按动▲键恢复到显示状态页面。

注意:严禁使用“编程”指令中的“清除程序”命令。设备运行前必须检查管路上的截止阀应全部处于打开状态,否则将引起变压器油外溢和设备损坏,由此引起的一切后果生产厂家一概不负任何责任!

2.3.3调试试运行：选择手动运行方式,按照安装示意图的要求安装，用PVC软管分别与阀5和6的出口连接，另一端插入备用变压器油桶中，关闭有载分接开关进出油口阀3和阀4，打开阀5和阀6，打开阀1和阀2，按动手动运行按钮输送泵工作,同时打开滤芯座上的放气塞直到有变压器油溢出后旋紧，运行十分钟排除系统设备内的气体，按动系统停止按钮输送泵停止工作,关闭阀5和阀6后打开有载分接开关进出油口阀3和阀4，系统处于待工作状态.

注意:必须在排除设备内的气体后方能将设备投入在线运行否则气体进入有载分接开关内可能引起变压器有载分接开关气体继电器的报警。

3.电器控制说明：

设备分为定时运行、手动运行和自动运行三种方式, 设备运行时只能选择其中的一种运行方式。转动控制面板上的“运行方式”旋钮可以实现三种方式的转换！

3.1定时运行:旋转运行方式旋钮选择定时运行方式,此时屏幕显示：

	目前设备状态：

定时运行状态！

累计运行：   次

              h    m


设备在出厂时设定在每天上午的9:00时-11:00时运行,设备在这一时段自动启动和自动关闭,如遇到在这一时间段有载分接开关进行调压,定时运行立即停止运行60秒后继续运行。在定时运行时手动运行的启动按钮失效,系统停止按钮可以随时停止设备的运行。

3.2手动运行: 旋转运行方式旋钮选择手动运行方式,此时屏幕显示：

	目前设备状态：

手动运行状态！

累计运行：   次

             h    m


按动手动运行按钮设备运行,如遇到有载分接开关进行调压，手动运行立即停止运行60秒后继续运行, 系统停止按钮可以随时停止设备的运行。为确保运行安全，手动运行最长时间为2小时。

3.3自动运行: 旋转运行方式旋钮选择自动运行方式,此时屏幕显示：

	目前设备状态：

自动运行状态！

累计运行：   次

             h    m


在有载分接开关开始调压运行60秒钟后,自动运行程序启动,设备出厂时设定运行时间为30分钟, 如此时遇到有载分接开关再一次进行调压自动运行程序立即停止, 在有载分接开关调压运行60秒钟后自动运行继续运行。在自动运行时，手动运行的启动按钮失效,系统停止按钮可以随时停止设备运行。特别说明：如所配有载分接开关无独立电动机构，不能提供一对常开无源接点，则在线净油装置的“自动”方式将失效。

说明：为防止误操作，引起内部程序丢失而使整机不能工作，在出厂时对相关的运行时间调整程序做了写保护，如认为出厂设定程序不能满足使用要求，请在定货时说明！

3.4查看运行参数: 在LOGO!屏幕显示

	目前设备状态：

自动运行状态！

累计运行：   次

             h    m


按动LOGO!上的▼鍵和ESC，屏幕显示：
	停止
→设置参数

设置.. 

程序名称



按动LOGO!上的▼键,使LOGO!屏幕上的→指向“设置参数”指令并按动LOGO!上的OK 键确认,屏幕显示系统设置的参数,按动LOGO!的▼和▲键进行翻动查看（具体查看附录7.1.）。
4. 滤芯失效

设备的两级滤芯分别装有差压发讯器,在滤芯失效后差压发讯器自动发出信号至LOGO!,LOGO! 内存储的滤芯失效程序停止一切运行方式,失效后的除杂滤芯或除水滤芯报警, 屏幕显示如下：

	提示：

除杂滤芯已失效！

请更换除杂滤芯！

现在设备已关闭！


	提示：

除水滤芯已失效！

请更换除水滤芯！

现在设备已关闭！


或

或

	提示：

除杂除水滤芯均已失效！请更换滤芯！

现在设备已关闭！


（同时控制面板上相应的除杂滤芯报警或除水滤芯报警指示灯亮。）X1端子内的9和10接点输出滤芯失效报警信号至集中控制室,提醒用户关闭运行程序并更换除杂或除水滤芯。

在更换滤芯后同时按下手动运行按钮和系统停止按钮可以解锁LOGO! 内存储的系统毕锁程序，对程序进行恢复.

5.维护与保养

5.1设备维护：为确保设备的使用寿命和安全运行,在初运行的十天内应当每日检查一次,十日后每周检查一次,在检查中如有异常的运转声响及渗漏,应立即停机检查处理.。当运行较长时间后，压差报警时必须及时更换相应的滤芯。
5.2取油样操作: 首先选择手动运行方式，从净油机的取样阀门取油样。

注意:绝对不能在进出油口截止阀关闭时启动设备并检查有载分接开关气体继电器内是否有气体存在,如有气体存在应放出气体!

5.3补油作业: 首先选择手动运行方式, 按照安装示意图,关闭有载分接开关进出油口的阀3和阀4,用PVC管与阀5和阀6出口相连,将两根PVC管的另一端放入备用合格的变压器油桶中,打开阀5和阀6，选择手动运行十分钟排除PVC管和设备内的气体,打开阀3然后关闭阀5进行补油作业,补油结束后打开阀4关闭阀6并拆除PVC管。

5.4更换滤芯:在滤芯失效后系统程序自动关闭并提醒用户处理。首先选择手动运行方式退出程序并切断电源,关闭设备进出管路上的截止阀和净油装置内的阀1和阀2,然后根据报警提示更换需要更换的滤芯,最好在新的滤芯内装满合格的变压器油后进行安装,然后接通电源按照2.3.的要求启动程序。 待换滤芯应预先在90 ± 5℃温度下经12 小时干燥处理，尤其是除水滤芯。
说明：如系统压力持续达0.5Mpa以上或油含水量一直居高不下时,即使没有报警，也应及时查明原因，排除故障，必要时更换除杂滤芯或除水滤芯。

注意:非专业人员严禁对设备进行拆装，如有问题请与生产厂家联系！

	故      障
	原      因
	排除措施

	运行按钮失效
	运行程序关闭

没有选择手动运行方式

相序错误或缺相
	启动运行程序

选择手动运行方式

调换相序和检查电源

	除杂滤芯报警
	滤芯堵塞

油温低

滤芯内存有气体
	更换滤芯

油温升高自然消除

打开对应放气阀排气

	除水滤芯报警
	滤芯堵塞

油温低

滤芯内存有气体
	更换滤芯

油温升高自然消除

打开对应放气阀排气

	设备启动后即停止

滤芯报警
	滤芯堵塞
	更换滤芯

	震动、噪音
	管路上的截止阀关闭

滤芯堵塞

油温低

系统超压
	打开管路上所有截止阀

更换滤芯

油温升高自然消除

检查进出管路是否畅通

	所配有载开关瓦斯动作
	滤芯堵塞或接近失效

管道内有气泡

管道布置不理想引起紊流
	更换滤芯

对分接开关气体继电器进行排气

检查管道

将工作模式设为“定时”


6.故障分析

7.附录

7.1附录:LOGO！程序设置修改

在LOGO!屏幕显示

	目前设备状态：

自动运行状态！

累计运行：   次

          h   m


的情况下，按动LOGO!上的▼鍵和ESC，屏幕显示：

	停止

→设置参数

设置..

程序名称


查看运行参数：选择“设置参数”指令并按OK键确认，并按动▲、▼键翻动查找参数地址块，例如出现如下屏幕显示：

	B36

TH=02:00h

TL=00:00s

 Ta=00:00


B36功能块显示的是定时运行设置的时间总长度，可以按动OK键后并按动◄、►选择要修改的参数,按动▲、▼键对TH =02:00h数字进行修改即可以改变定时运行时的时间长度！ 

	B06

T =02:00h

Ta=00:00h


B06功能块显示的是手动运行设置的时间总长度，可以按动OK键后并按动◄、►键选择要修改的参数,按动▲、▼键对T  =02:00h数字进行修改即可以改变手动运行时的时间长度！ 

	B10

T =30:00m

Ta=00:00


B310功能块显示的是自动运行设置的时间总长度，可以按动OK键后并按动◄、►键选择要修改的参数,按动▲、▼键对T =30:00数字进行修改即可以改变自动运行时的时间长度！ 

	B40

On =      1

Off= 100000

 Cnt=      0  


B40功能块显示的是自动运行时开关调压运行n次净油机运行1次，可以按动OK键后并按动◄、►键选择要修改的参数,按动▲、▼键对on =      1（出厂时设置为开关调压运行1次净油机运行1次）数字进行修改即可以改变自动运行时开关调压运行n次净油机运行1次！ Off和Cnt参数不许修改。

	B34

D  =MTWTFSS      

ON = 09:00

 Off=09:01  


B34功能块显示的是定时运行时间设置，可以按动OK键后并按动◄、►键选择要修改的参数,按动▲、▼键对D =MTWTFSS（MTWTFSS依次为星期一至星期日）的MTWTFSS字母进行删除和恢复，可以实现一个星期内哪一天需要运行!ON代表定时运行的开始时间，“off”设置时间必须比“On”设置时间多一分钟。
上述任一设置结束后按动OK键确认，按动ESC两次和按动▲键后恢复到

	目前设备状态：

自动运行状态！

累计运行：   次

          h   m


7.2附录

7.1 附录A  结构示意图

7.2 附录B  安装示意图

7.3 附录C  外形尺寸图

7.4 附录D  电路原理图

长春三鼎变压器组件有限公司

China. Changchun Sanding Transformers Module Co., Ltd. 

厂址：长春市经济技术开发区宜宾路333号

The site of factory: 333No.Yibin Road, Economic and technological development zone Changchun city

Tel.:86-431-816268298  86-431-816268299

Fax:86-431-816268300
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